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(54) Titte: ROOF MODULE FOR A VEHICLE 

(54) Bezeichnung: DACHMODUL FOR EIN FAHRZEUO 


(57) Abstract 


The invention relates to a roof module for a 
vehicle, comprising at least two flat roof elements (12, 
14) which are interconnected by a foam cladding (20). 
Another aspect of the invention relates to a method for 
producing a roof module (10) for a vehicle, this roof 
module having at least two flat roof elements (12, 14) 
which are interconnected widi a foam cladding (20) in 
a foaming tool. 

(57) Zusammenfassui^g 

Die Erfindung betrifft ein Dachmodul 
fUr ein Fahrzeug, das mindestens zwei flachige 
Dach-Elementc (12, 14) aufwcist, die dutch eine 
Umschaumung (20) miteinander vcrbundcn sind. Ein 
anderer Aspekt der Erfindung betrifft ein Verfahren 
zum Herstellcn cines Dachmoduls (10) fUr ein 
Fahrzeug, wobei das Dachmodul mindestens zwei 
flachige Dach-Elcmente (12, 14) aufweist, die in 
einem Schiuraweikzeug durch eine Umschaumung 
(20) miteinander veiinmden werden. 
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Dachmodui fur ein Fahrzeug 


Die Erfindung betrifft ein Dachmodui fUr ein Fahrzeug sowie ein Verfahren zur Herstellung 
desselben. 

£s ist allgemein bekannt, Dachelemente fur FahrzeugdScher, z.B. durchsichtige Glasscheiben 
Oder Solarzellenelemente, mit einem geeigneten Kunststoff, z.B. Polyurethan (PUR), einzeln 

zu umschaumen, um Befestigungselemente fur die Befestigung an bzw. Lagerung in einem 
Dachrahmen anzubringen(z.B. aus DE 41 05 396 Al). Haufig ist es wunschenswert, in ein 
Fahrzeugdach mehrere solcher Elemente zu integrieren. In diesem Fall ist jedoch die 
Herstellung, Handhabung und Montage der einzelnen Elemente insgesamt jedoch recht 
aufwendig. Hinzu kommt, das die einzelnen Elemente zusatzlich gegeneinander abgedichtet 
und auch in der H6he (Z-Richtung) zueinander ausgerichtet werden mtlssen. 

Es ist Aufgabe der vorliegienden Erfindung, ein Dachmodui fur ein Fahrzeugdach sowie ein 
Verfahren zur Herstellung desselben zu schaffen, wobei mehrere flachige Elemente 
vorgesehen sind und dennoch insgesamt eine einfache Herstellung, Handhabung und Montage 
gewahrleistet sein soil. 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB gelost durch ein Dachmodui fUr ein Fahrzeug, welches 
mindestens zwei flachige Dach-Elemente aufweist, die durch euie Umschaumung miteinander 
verbunden sind, sowie durch ein Verfahren zum Herstellen eines Dachmoduls fUr ein 
Fahrzeug, wobei das Dachmodui mindestens zwei flachige Dach-Blemente aufweist, die in 
einem Sch^umwerkzeug durch eine Umsch&umung miteinander verbunden werden. 

Bei dieser erfmdungsgemaBen Losung ist vorteilhaft, daO mehrere funktionale fl^hige Dach- 
Elemente verwendet werden und gleichzeitig eine einfache Herstellung moglich ist, da nur ein 
Schaumvorgang mit nur einem SchSumwerkzeug erforderlich ist, sowie die Handhabimg tmd 
Montage vereinfacht wird, da bei der Montage am Fahrzeug nur ein Dachmodui gehandhabt 
werden mufl. Femer erlaubt es die SchSumtechnik, dafi flachige Elemente verschiedener 
Dicke und/oder aus verschiedenen Materialien zusanunen umschaumt werden kdnnen, 
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wodurch ein „Flush-Design" zwischen einzelnen Elementen moglich ist sowie samtliche 
Toleranzen in alien drei Raumrichtungen im Schaumwerkzeug ausgeglichen werden konnen. 

Vorzugsweise sind die flachigen Dach-Elemente nebeneinander angeordnet. 

Die Umschaumung besteht vorzugsweise aus Polyurethan. In weiterer Ausgestaltung der 
Erfmdimg ist eines der flachigen Dach-Elemente durchsichtig, wahrend das andere 
undurchsichtig ist und vorzugsweise Solarzellen aufweist. Das Dachmodul ist dabei 
vorzugsweise als Glas-Festelement ausgebildet, kann jedoch auch als bewegbares 
Glaselement vorgesehen sein. 

In weiterer bevorzugter Ausgestaltung sind die flachigen Dachmodule in ihren Randbereichen 
durchgehend umschaumt, um beispielsweise eine Dichtung aufzunehmen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind die flachigen Dach-Elemente in dem Bereich, in 
welchem sie sich am nachsten liegen, durch einen UraschSumungsbereich miteinander 
verbunden, in welchen ein Verstarkungselement, das ein Blecheinleger sein kann, mit 
eingeschaumt ist. 

Im folgenden ist eine Ausfuhrungsform der Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnungen 
naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Aufsicht auf ein erfmdungsgemafies Dachmodul; 
Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II in Fig. 1; 
Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie ni-III in Fig. 1 ; und 

Fig. 4 eine Aufsicht auf ein Fahrzeugdach, in welches das in Fig. 1 gezeigte Dachmodul 
eingebaut ist. 

Figuren 1 bis 3 zeigen ein Dachmodul, das als Glas-Festelement ausgebildet ist und insgesamt 
mit dem Bezugszeichen 10 bezeichnet ist. Das Glas-Festelement 10 umfafit eine durchsichtige 
Glasscbeibe 12 und ein sich daran in horizontaler Richtung anschliefiendes Solarelement 14. 
Das Solarelement 14 ist mit Solarzellen 16 versehen, um Solarstrom zum Nachladen der 
Fahizeugbatterie und/oder zum Betreiben eines Verbrauches, wie beispielsweise eines 
Lufters, zu erzeugen. Das Solarelement 14 ist in an sich bekannter Weise aufgebaut und 
umfaBt ein Substrat 18 in Form einer Glas- oder Kunststoffscheibe, auf welches die 
Solarzellen 16 auflaminiert werden; altemativ besteht das Substrat 18 beispielsweise aus 
Blech, auf welches die Solarzellen 16 aufgeklebt werden. Femer sind die Solarzellen 16 mit 
einer geeigneten Schutzabdeckung, z.B. einer Plexiglasscheibe, versehen. Die Glasscheibe 12 
und das Solarelement 14 weisen in horizontaler Richtimg einen gewissen Abstand auf und 
sind an ihrem Umfangsrand durchgangig mit einer Polyurethan-Umschaumung (PUR) 20 


wo 00/29234 PCT/EP99/08562 


versehen. Statt Polyurethan kann auch ein anderer geeigneter Kunststoff verwendet werden. In 
den Seitenbereichen ist die PUR-Umschaumung 20 in der gezeigten Form so ausgebildet, dafl 
sie in einer Nut 21 (siehe Fig. 2) eine Dichtimg (nicht dargestellt) aufnehmen kann. Auf diese 
Weise kann eine vollstandige Abdichtung des Glas-Festelements 10 im Seitenbereich erzielt 
werden. Es sind jedoch ebenso UmscMumungen mdglich, in welchen keine Nut 21 
vorgesehen sind, well die notwendigen Dichtungen am festen Dach vorgesehen sind oder die 
Umschaumung im Randbereich so weich und elastisch ausgebildet ist, dafl sie selbst die 
Dichtungsfiinktion ubemimmt. In dem Bereich 22, der zwischen der Glasscheibe 12 und dem 
Solarelement 14 liegt, sind die Glasscheibe 12 und das Solarelement 14 mittels der PUR- 
Umschaumung 20 miteinander verbunden, wobei zur Verstarkung in dem Bereich 22 
unterhalb der Glasscheibe 12 und des Solarlements 14 ein VerstSrkungselement in Form eines 
Blecheinlegers 24 mit eingesch^umt ist. Um den UmschSumungsbereich aus ^thetischen 
Griinden von oben abzudecken, kann die Glasscheibe 12 in iiblicher Weise mit einer 
Bedruckung (Fritte) versehen sein. 

Das beschriebene Dachmodul 10 wird hergestellt, indem die beiden flMchigen Elemente, d.h. 
die Glasscheibe 12 und das Solarelement 14, in einem Schllumwerkzeug positioniert werden, 
wobei die Toleranzen in alien drei Raumrichtungen durch die relative Positionierung im 
Sch&umwerkzeug auf einfache Weise ausgeglichen werden konnen. AnschlieBend werden die 
beiden Dach-Elemente 12 und 14 in einem Arbeitsgang in dem Sch^umwerkzeug mit PUR 
umschaumt, wobei im Bereich 22 zwischen den beiden Dach-Elementen 12 und 14 der 
Blecheinleger 24 mit eingeschSumt wird. Dadurch, dafi die beiden Dach-Elemente 12 und 14 
in dem Bereich 22 mittels der Umschaxmiung 20 miteinander verbunden sind, wird ein Spalt 
vennieden, der sich ergeben wiirde, wenn die Dach-Elemente 12 und 14 als separate Elemente 
in ein Fahrzeugdach eingebaut wiirden, Dadurch werden Abdichtungsprobleme vermieden 
und ein optisch ansprechendes Erscheinungsbild („Flush-Design") erzielt. 

Fig. 4 zeigt ein Fahrzeugdach, in welches das in Fig. 1 bis 3 gezeigte Gias-Festelement 10 
eingebaut ist. Das Fahrzeugdach umfaBt eine in einer festen Dachhaut 30 ausgebildete 
Dachdflhung 3 1 , in welcher ein nicht dargestellter Rahmen befestigt ist. Der Rahmen trSgt das 
Glas-Festelement 10, welches dichtend den hinteren Teil der Dach5ffnung 31 verschliefit und 
mittels der Glasscheibe 12 einen Durchsichtsbereich aus dem Fahrzeuginnenraum nach aufien 
schafft, einen verstellbaren Glasdeckel 32, welcher auf dem Rahmen verschwenkbar und/oder 
verschiebbar gelagert ist, um den vorderen Teil der Dachoffiiung ganz oder teilweise 
freizugeben, sowie eine ausschwenkbare, mit Solarzellen 34 versehene Windabweiserlamelle 
36, um bei gedffnetem Deckel 32 Fahrtwindgerausche zu verringem. 


wo 00/29234 


4 


PCT/EP99/08562 


Die einstiickige Ausbildung des Glas-Festelements 10 bietet somit die Vorteile, daB, obwohl 
dadurch zwei unterschiedliche flachige Dach-Elemente 12 und 14 unterschiedlicher Funktion 
realisiert werden konnen, Dichtungsprobleme vermieden warden, die Herstellung einfach 
bleibt, Toleranzen bei der Herstellung auf einfache Weise ausgeglichen werden konnen, 
Elemente unterschiedlicher Dicke oder aus verschiedenen Materialien verwendet werden 
k5nnen und die Handhabung, insbesondere die Montage, einfach bleibt, weil nur ein 
Dachmodul gehandhabt werden mufi. 

Statt einer Glasscheibe und eines Soiarelements konnen auch andere Elemente verwendet 
werden, wie z.B. eine mit Solarzellen versehene Glasscheibe, oberflMchenbehandelte Bleche, 
lackierte Fahrzeugbleche, Kunststoffscheiben und Shnliches. Anstelle von zwei flgchigen 
Dach-Elementen k5nnen auch drei oder mehr fl&chige Elemente auf die gleiche Weise mittels 
UmschSumung miteinander verbunden werden, so dafi sie ein einziges Dachmodul bilden. 
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Anspruche 

1. Dachmodul filr ein Fahrzeug, mit mindestens zwei flachigen Dach-Elementen (12, 14), 
die durch eine Umschaumung (20) miteinander verbunden sind. 

2. Dachmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die flachigen Dach- 
Elemente (12, 14) nebeneinander angeordnet sind. 

3. Dachmodul nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da6 die Umschaumung 
(20) aus einem Kunststoff, voizugsweise aus Polyurethan (PUR) besteht. 

4. Dachmodul nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die il^higen Dach-Elemente (12, 14) aus einer der Gruppen der durchsichtigen 
Glasscheiben, mit Solarzellen versehenen Glasscheiben, oberfl^henbehandelten 
Blechen, lackierten Fahrzeugblechen und Kimststo£fscheiben ausgewShlt ist. 

5. Dachmodul nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daR 
eines der flachigen Dach-Elemente (12) durchsichtig ist und das andere bzw. ein anderes 
(14) undurchsichtig ist. 

6. Dachmodul nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi das undurchsichtige 
flSchige Dach-Element (14) Solarzellen (16) aufweist. 

7. Dachmodul nach einem der vorhergehenden Ansprilche, dadurch gekennzeichnet, daB 
es in seinem Randbereich durchgehend umschSimit ist. 

8. Dachmodul nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die flachigen Dach-Elemente (12, 14) in dem Bereich (22), in welchem sie sich am 
nSlchsten liegen, durch einen Umschaumungsbereich (20) miteinander verbunden sind, 
in welchen ein VerstHrkirngselement (24) mit emgeschfiumt ist. 

9. Dachmodul nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Verst3rkungselement 
(24) ein Blecheinleger ist. 

10. Verfahren zum Herstellen ernes Dachmoduls (10) Rir ein Fahizeug, wobei das 
Dachmodul mindestens zwei lllichige Dach-Elemente (12, 14) auiSveist, die in einem 
Schaumwerkzeug durch eine Umschaumung (20) miteinander verbunden werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Dachmodul (10) 
gemSB einem der AnsprQche 2 bis 9 ausgebildet ist. 
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FIG. 3 
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